


型式記号の後に※印のあるモールドは、溶接時パテが必要です。
ただしケーブルがオニヨリ線等特殊な場合はすべての型式にパテが必要です。

異形鉄筋

異形鉄筋

異形鉄筋
異形鉄筋

異形鉄筋

銅、ステンレス、銅メッキスチール
※その他金属溶接につきましてはご相談ください。

テイカウエルドⓇは全作業が約10 ～ 30 秒で完了します

テイカウエルドⓇによって溶接できる金属

アルミニウム 酸化銅 酸化アルミニウム 銅 発生熱

ルツボ

鋳型部

モールド

テイカウエルドⓇ工法（テルミット工法）は、熱化学反応（テルミット反応）を応用した溶接工法です。電源や熱源等、複雑な設備を必要とせず、
どんな現場でも施工を行うことができます。テイカウエルドⓇは、「銅と銅」「銅とステンレス」ばかりでなく、様々な金属の溶接に使用で
きます。また、いろいろな形の溶接を行うことができ、安全かつ、迅速に溶接を行うことができます。

　テイカウエルドⓇは、国土交通省、住宅公団、NHK 技術本部、NTT、JR 各社、各電力会社、自衛隊施設部、
海上保安庁、各建設会社、電設工業会、全日電工連等の多くの施工現場で使われています。
　わずか 10 ～ 30 秒で完了するテイカウエルドⓇは、電源、熱源を要せず、コンパクトな器材で溶接が容易に
できます。
　鉄骨からのアース、鉄筋からのアース、避雷導線の接続、電線管、ボックスのアースボンディング、アースマッ
トの銅線相互の溶接、電気機器からのアース、ガス管、水道管のアース等に最適な工法です。

1.　溶接技術資格……不要です。誰にでも簡単にでき、法的制約はありません。
2.　装置………………工具がコンパクトなため、どんな現場でも簡単に施工できます。
3.　電源………………不要です。
　　　　　　　　　　（ただし、鉄骨等の錆、塗料を落とすためのサンダーを使用する場合は、電源が必要です。）
4.　施工性……………セットは簡単。溶接はわずか 10 秒で終了しますので、迅速かつ効率的です。
5.　性能………………溶接なので通電性は母材と同等です。

詳細表

替刃セット
（丸穴・長穴用共）

加工材料例

■ケーブル仕上り外径 ■加工対応表（アタッチメントEV2-AKP用）
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ダイス…薄板用（2～3.2mm）
ダイス…厚板用（4～6mm）
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75×40（Φ12以下） B面
 H面
100×50（Φ12以下） B面
 H面
120×65（Φ14以下） B面
 H面

100×50（Φ14以下） B面
 H面
150×75（Φ12以下） B面
 H面

30×40（D-1） B面
45×40（D-2） B面

60×30×2.3 AB面
 H面

100×50×3.2 AB面
 H面

60×30×2.3 AB面
 H面
75×45×2.3 AB面
 H面
100×50×2.3 AB面
 H面
120×40×3.2 AB面
 H面
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IV
600V単心

SV(VVR)
600V3心

CV(CE)
600V単心

CV(CE)
600V3心

CVT
600V3心

CV(CE)
3300V単心

CV(CE)
3300V3心

CV(CE)
6600V単心

CV(CE)
6600V3心

mmmm2

■替刃の種類（アタッチメントEV2-AKP用）

溝形鋼専用替刃

Φ6
Φ6
Φ8
Φ8
Φ10
Φ10
Φ11
Φ11
Φ12
Φ12
Φ14
Φ14
Φ6
Φ6
Φ8
Φ8
Φ10
Φ10
Φ11
Φ11
Φ12
Φ12
Φ14
Φ14

L6A
L6B
L8A
L8B

L10A
L10B
L11A
L11B
L12A
L12B
L14A
L14B
S6A
S6B
S8A
S8B

S10A
S10B
S11A
S11B
S12A
S12B
S14A
S14B

L型ポンチ &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
S型ポンチ &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス

丸穴 仕様 呼び
6.5×10
6.5×10
8.5×13
8.5×13
10×15
10×15
11×15
11×15
6.5×10
6.5×10
8.5×13
8.5×13
10×15
10×15
11×15
11×15

L6510A
L6510B
L8513A
L8513B
L1015A
L1015B
L1115A
L1115B
S6510A
S6510B
S8513A
S8513B
S1015A
S1015B
S1115A
S1115B

L型ポンチ &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
S型ポンチ &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス
 &Aダイス
 &Bダイス

長穴 仕様 呼び

Φ10
Φ11
Φ12

8.5×13
10×15
11×15

L10M
L11M
L12M

L8513M
L1015M
L1115M

L型ポンチ＆Mダイス
 ＆Mダイス
 ＆Mダイス
 ＆Mダイス
 ＆Mダイス
 ＆Mダイス

丸穴/長穴 仕様 呼び

ダイス…溝形鋼用

■能力（アタッチメントEV2-AKP用）

最大板厚
mm

SS400相当
SUS304相当
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穴形状・寸法 Φ6 Φ8 Φ10 Φ11 Φ12 Φ14 6.5×10 8.5×13 10×15 11×15

※板厚に合わせて、ダイス　　を選択してください。

M

M

L型

ダイス

S型

◆レースウェイ

リップ溝形鋼ＡＢ面は端部側より
替刃を通してから使用可能です。

■T形コネクターと電線の組合わせ表
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